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サイドステップ　取付要領書　ABS製品
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Ｍ4x20 タッピングビス

Ｍ4x16 タッピングビス

ＰＡＣプライマー N-200
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・塗装前に必ず取付けマッチングを確認して下さい。
・製品成形上、やむを得ずバリ、巣などが出来ますので、塗装下処理にて除去して下さい。
・塗装は必ず樹脂ウレタン系塗料をご使用下さい。
･塗装乾燥の加熱温度は必ず60度未満で行って下さい（60度以上の加熱は製品変形の恐れがあります）
・塗装後の返品は原則お断りいたします。
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TOYOTA GR86
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(１)ボデーの本製品取付部分の埃や汚れを清掃します。

(２)本製品を仮付けし、フィッティングを確認します。

(３)製品に沿ってマスキングテープなどで取付位置を
　  マーキングして下さい。

（７）両面テープの離型紙を図の様に30㎜剥がし
　　マスキングテープ等で表側に貼付けし、テープ
　　面をドライヤーなどで温めます。

穴開け作業は製品を取り外してから行って
下さい。

(４)本製品下部のビス穴を利用し車両側に取付
　   穴位置をマーキングし下穴を開けます。

穴開け作業は製品を取り外してから行って
下さい。

(５)本製品後端部のビス穴を利用し車両側に取付
　   穴位置をマーキングし下穴を開けます。

(６)両面テープ貼付け面をしっかり脱脂洗浄し、
　   ⑤PACプライマーを塗布します。

マスキングテープ

マスキングテープ

離型紙

離型紙

離型紙

離型紙

Φ3.0㎜

マーキング

仮合わせ時は必ず二人以上で行い、水平を
確かめながら位置決めしてください。

Φ3.0㎜
マーキング

取付準備１

取付２
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（８）マーキングした位置を参考に製品を仮合せ
　　します。

（９ )製品後端上部の隙間を確認しながら製品両端を
　    ④M4x16タッピングビスで仮締めします。

(11)全体のバランスを確認し、両面テープの離型紙を
　  前方から後方へゆっくり剥がし、製品を車両に
      十分に圧着して下さい。

(10）製品下部の③M4x20タッピングビスを仮締
　    めします。　

(12）各部のタッピングビスを本締めします。　

(13)反対側も同様の手順で取付します。

■取付部断面

圧着

④タッピングビス

タッピングビス


